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권리현황

저온가압소결을 이용한 고강도 텅스텐 제조방법

[구현 방식(방법) 및 특장점]

• 본 발명에 의하면 텅스텐 분
말을 분쇄하여 크기를 나노
단위로 줄이고, 융점의 1/3인
재결정 온도(1500℃)에서 가
압소결을 함.

• 이를 통해, 기존의 높은 온도
로 소결하여 고온으로 승온
해야 하기 때문에 고에너지
및 큰 전기에너지가 요구되
는 문제를 해결함.

• 또한, 에너지 효율성을 증대
시키고, 제조비용이 감소되
도록 함.

[공정 순서] [제조온도에 따른 밀도]

[텅스텐 분말을 제조온도에 따라 소결한 소결체의 현미경 사진]

특허명 저온가압소결을 이용한 고강도 텅스텐
제조방법



기존 기술 문제점 및 본 기술 우수성

▶기존 텅스텐 제조 공정은 높은 온도로
소결하여 고온으로 승온해야 하기 때문에
고에너지 및 큰 전기에너지가 요구되었음.

▶본 기술은 텅스텐 분말을 분쇄하여 나노
단위 크기로 줄이고, 융점의 1/3인 재결정
온도(1500℃)에서 가압소결을 하여, 에너
지 효율 및 제조비용 측면 우수성이 있음.

관련 시장 및 산업 동향

“텅스텐의 물질흐름분석”에 따른
시장 타겟 선정

최종 제품 단계 수요와 공급

활용분야 : 특수 산업 영역에서 사용되며 대체불가능한 경우가 많다.

▶텅스텐 물질 흐름은 물질 형태에 따라 8단
계로 정의할 수 있음. 
- 본 기술은 각 단계 중에서도 1단계인 원료 및 기

초 소재 단계에 적용되는 발명임.

▶특히, 국내에서는 산화 텅스텐 형태로 수
입하여 분말 등으로 제조되고 있음.
- 따라서 본 기술이 적용될 시장환경은 원재료 가

격 및 최종소비자의 수요량에 따라 큰 영향을 받
을 수 있는 환경임.

▶텅스텐은 전구나 진공관의 필라멘트, 전기접점 또는 내열 구조재료, 절삭 공구, 내마모성
공구, 광산/토목 공 구 등의 초경합금 원료 등으로 다양한 분야에 사용되고 있음. 
- 열적, 기계적, 전기적 특성이 우수한 텅스텐은 초경 합금분야에서 약 55%
- 철강의 고속도강, 내열강, 절삭공구 그리고 내연기관 등과 슈퍼알로이로는 우주항공 분야 와 gas 

turbine, marine turbine 분야에 23%
- mill products 분야에는 wire, sheet, rod 등의 형태와 전자 및 전기 부품으로 14%
- 촉매와 염료 등의 화학 분야와 기타 분 야에 8%

기계관련 부품이
97%의 압도적인
비율을 차지함.

기술 완성단계 (TRL, Technology Readiness Level)

TRL1 TRL2 TRL3 TRL4 TRL6 TRL7 TRL8 TRL9

TRL 4 : 실험실수준의성능입증단계

기술이전 방법

■라이센스■ 공동연구협력□기타 □라이센스□공동연구협력□기타

기술이전 형태

■ 통상실시■ 전용실시■ 양도(권리이전)

TRL5


